
RFIDソリューションのご紹介
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RFIDの概要RFIDの概要RFIDとはRFIDとは

RFIDとは「Radio Frequency Identification」の略で
無線通信により非接触で 物や人を自動認識する技術です
RFIDとは「Radio Frequency Identification」の略で
無線通信により非接触で 物や人を自動認識する技術です

「ICタグ」「電子タグ」「無線タグ」などの名前でも呼ばれています「ICタグ」「電子タグ」「無線タグ」などの名前でも呼ばれています

身近な所にも
RFIDが

使われています

身近な所にも
RFIDが

使われています

定期券 回転寿司 電子マネー
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RFIDの概要RFIDの概要RFIDのメリットRFIDのメリット

非接触
隠れていても認識

バーコードのようにリーダを正確
にあてなくても大丈夫。
また梱包された製品でも、箱の外
から読み取りが可能。

データの
書き換えができる

情報の追加や変更が可能なので、
都度 IC タグを付け替えなくても
大丈夫。

読み取りの
重複がない

一枚一枚の ID が異なるユニーク
ID なので重複して読み込んでしま
うことがありません。

セキュリテイ

複製が困難なので、偽造防止効果
が高まります。

一括読み取り
ができる

一度の読み取りで複数の IC タグ
を認識できます。
ひとつひとつ読み取る必要はあり
ません。

バーコード
との違いは？
バーコード
との違いは？
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RFIDの概要RFIDの概要周波数別の特徴周波数別の特徴

UHF帯
（920MHz）

HF帯
（13.56MHz）

通信距離が長く 大量一括読み取りUHF帯
（920MHz）

近距離で 狙ったタグを確実に読み取り
貼ったものの影響を受けにくい

HF 帯
（13.56MHz）

RFID は複数の周波数帯がありそれぞれ特徴が異なります。
ここでは、当社が主に扱っている UHF帯と HF帯の違いを記します。
RFID は複数の周波数帯がありそれぞれ特徴が異なります。
ここでは、当社が主に扱っている UHF帯と HF帯の違いを記します。

通信距離

～5m

～50cm

複数認識 水 金属



生産工程管理生産工程管理 ソリューション提案ソリューション提案
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予定に対し滞りがないか、リアルタイムでチェック
滞っている工程へは増員やライン変更の判断ができます
予定に対し滞りがないか、リアルタイムでチェック

滞っている工程へは増員やライン変更の判断ができます

工程ごとに
設置されたR/Wで

読み取り

工程Cが滞っている

目標目標 終了終了 進行度合進行度合
工程A工程A
工程B工程B
工程C工程C
工程D工程D
工程E工程E

150150 120120
150150 135135
150150 7070
150150 7070
150150 7070
150150 7070工程F工程F

進行度合を
モニターで可視化

スタッフ増員
ライン変更
などの措置がとれる

工程A

工程B 工程C

効率化



在庫管理在庫管理 ソリューション提案ソリューション提案
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正確な在庫管理で在庫切れによる生産停止を抑制
入出荷も一括読み取りで作業の効率化を図ります
正確な在庫管理で在庫切れによる生産停止を抑制
入出荷も一括読み取りで作業の効率化を図ります

入出荷
ゲート型 R/Wで
一括読み取り
予定情報と照合

棚卸し
ハンディ型 R/Wで
読み取り
予定情報と照合

商品検索
ハンディ型 R/Wで検索するIDを
選択し、該当のIDを音でお知らせ

ピッキング
カートに設置された
R/Wで読み取り
指示情報と照合

効率化

正確性

効率化

正確性

効率化 効率化

正確性



ソリューション提案ソリューション提案入退室管理入退室管理

07

セキュリティエリアや駐車場の管理で
情報漏洩や異物混入問題など、さまざまなリスクから守ります

セキュリティエリアや駐車場の管理で
情報漏洩や異物混入問題など、さまざまなリスクから守ります

パーキング
ゲート型 R/Wで読み取り
バーの開閉

入退室
従業員に ICタグを取り付け
天井に設置された R/Wで読み取り

セキュリティ

安心安全 セキュリティ

効率化

資産管理

固定資産
備品管理
重要資産である PC、書類、
ファイルの持ち出し管理
備品の貸与・返却の見える化

セキュリティ



全体最適化とトレーサビリティ全体最適化とトレーサビリティ ソリューション提案ソリューション提案
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入退室管理

作業履歴

作業機器
履歴

部材ロット
管理

在庫データ

入出荷
管理

物流データ Database

各場所で発生した読み取り情報が
データベースに蓄積

ビッグデータを分析し全体最適化
することで経営改善が可能

入荷から出荷までの一連の工程を追跡可能
万一の場合も速やかに調査ができる
また、影響範囲も把握できる

「誰が」

「どの機械で」

「いつ」

おこなったかを把握

「どの部材で」・・・・・

・・・・・

・・

・・



コバオリの強み【 実績に基づいた提案力 】コバオリの強み【 実績に基づいた提案力 】 コバオリの特色コバオリの特色
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ファストファッションブランドをはじめとした
様々な業種での実績をいかした安価なタグをご提供
ファストファッションブランドをはじめとした
様々な業種での実績をいかした安価なタグをご提供

お客様のご使用方法に合わせオリジナルで設計し
最適なハード、ソフト、ICタグをご提案
お客様のご使用方法に合わせオリジナルで設計し
最適なハード、ソフト、ICタグをご提案



コバオリの強み 【 ICタグ供給体制 】コバオリの強み 【 ICタグ供給体制 】 コバオリの特色コバオリの特色
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国内・中国・ベトナム・インドネシアに生産拠点があり、製造供給が可能です。国内・中国・ベトナム・インドネシアに生産拠点があり、製造供給が可能です。

確かな技術と実績で、高品質なものづくりをお約束します。確かな技術と実績で、高品質なものづくりをお約束します。

充実した設備で 年間 1億枚以上の生産実績充実した設備で 年間 1億枚以上の生産実績

グローバルにサポートグローバルにサポート


